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© Auslauf sperre fur Behalter, insbesondere fur Tuben, und Anwendungen. 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Auslaufsperre fur Be- 
halter, insbesondere fur Tuben, mit einer den Behaiterraum un- 
terteilenden Zwischenwand, die eine mit einer Entnahmeoff- 
nung des Behaiters kommunizierende Vorkammer von einer 
Vorratskammer abteiit, in der das Fullgut abwechselnd zur 
Entnahme druckbelastbar und danach wieder druckentlastbar 
ist, wobei die Zwischenwand einen Membranabschnitt mit min- 
destens einer Ventiloffnung bildet, die sich bei druckbeauf- 
schlagung des Membranabschnitts von seiten der Vorrats- 
kammer gegen eine von der Membranspannung ausgeubte 
^ Ruckstellkraft offnet und sich bei Druckentlastung unter der 
^ Ruckstellkraft selbsttatig wieder schlieBt, und wobei die Zwi- 
schenwand einen Halteteil bildet, der unter Ausgleich von 
Toleranzen mit dem Behalter verbunden oder verbindbar ist. 
01 Nach der Erfindung ist vorgesehen, daB die Zwischenwand 
If) eine relativ formstabiie Fassung ihres Membranabschnitts bil- 
det welche den Membranabschnitt weitgehend unabhangig 
vom Verbindungszustand von Halteteil und Behalter aufspannt 
und vom Haiteteil getragen ist. 
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Auslauf sperre fur Behalter/ insbesondere ftir Tuben* 
und Anwendungen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Auslauf sperre fur Behalter , 
insbesondere fur Tuben, und auf Anwendungen. 

Eine solche Auslauf sperre dient vornehmlich dazu, bei dem Ent- 
nehmen von Fiillgut aus einer Entnahmeof f nung des Behalter s einem 
NachflieBen des Fiillgutes vorzubeugen. Es werden also insbe- 
sondere solche Behalter in Betracht gezogen, bei denen das 
Fiillgut fliefifahig Oder sonst auslauf fahig ist. Derartige 
Fullguter konnen beispielsweie fliissig oder halbfltissig sein; 
es kann sich aber beispielsweise auch urn flieBfahige Pulver 
und andere Fullguter mit vergleichbaren Eigenschaf ten handeln. 
Vorzugsweise erfolgt Anwendung fur dunnflussige Fullguter, 
z.B. Klebstoff, Zahncreme oder Shampoon. Bei Abfiillen fliissi- 
ger oder halbf lussiger Produkte in Tuben ist es z.B, durch 
den Abfull- und den anschlieBenden VerschlieBvorgang meist 
unvernieidlich, daB eine kleine Luftblase mit eingeschlossen 
wird. Wenn der Tubeninhalt ein Losungsmittel enthait, kommt 
es zur Ausgasung von Losungsmitteldampf in die Luftblase. 
Allgemein kann sich eine Luft-, Gas- und/ oder Dampf blase 
aufbauen, deren Druck der Summe aller Partialdriicke aller 
f luchtigen Gas- und Dampf bestandteile innerhalb der Tube 
entspricht. Dieser Druck laBt schon beim t3ffnen der 
Tube Tubeninhalt ungewollt ausflieBen und dann 
lastig nachflieBen. Handwarme beim Gebrauch der Tube 



- 2 - 



0128525 



sowie eine warme Lagertemperatur unterstiitzen diese Vorgange. 
Es kann aber auch aus anderen Grunden zu einem Auslaufen 
kommen, und sex es nur unter der Schwerkraft. 

Einem solchen Auslaufen kann man entgegenwirken, wenn man 
den Behalterraum in eine mit einer Entnahmeof fnung des Be- 
halters kommunizierende Vorkammer und eine eigentliche 
Vorratskammer durch eine Zwischenwand unterteilt, die nach 
der Fullgutentnahme ein Nachlaufen des Fiillgut s aus der Vor- 
ratskammer in die Vorkammer entweder ganz sperrt Oder wenig- 
stens drosselt. In einem Grenzfall kann man dabei die Vor- 
kammer sogar a Is Dosierkammer fur durch die Vorkammer 
quantitativ abgemessenes Fiillgut verwenden. Der mit der 
Erfindung jedoch uberwiegend angesprochene Fall ist der, 
daB die Entnahme des Fiillgutes von Starke und Dauer eines 
auf das in der Vorratskammer befindliche Fiillgut ausgeub- 
ten Entnahmedruckes abhangt und sich dabei eine kontinuier- 
liche Fiillgutsaule von der Vorratskammer liber die Vorkammer 
bis in die Entnahmeof fnung erstreckt. Bei Aufhebung des 
Bet&tigungsdruckes hemmt Oder verhindert dann die in der 
Zwischenwand vorgesehene Verbindungseinrichtung zwischen 
Vorratskammer und Vorkammer einen Nachtransport von Fiillgut 
aus der Vorratskammer in die Vorkammer zur Entnahmeof fnung. 

Als Beh&rter kommen vorzugsweise die schon beispielhaft 
genannten Tuben in Frage, bei denen die Fullgutentnahme 
durch Druck auf den Tubenkorper erfolgt. Neben den vor 
allem angesprochenen iiblichen Quetschtuben kommen dabei 
auch solche Tuben in Frage, bei denen sich der Tubenkorper 
nach Druckausiibung mehr Oder minder elastisch wieder in 
eine Grundform zuriickstellt. Es kommen aber auch andere 
gleichwirkende Behalter in Frage, z.B. solche, bei denen 
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auf die Vorratskammer ein Betatigungsdruck iiber einen Betati- 
gungskolben, eine Betatigungspneumatik Oder vergleichbare 
Druck ausiibende Betatigungsmittel ausgeiibt wird. 

Wenn die Vorkammer nicht wie in dem genannten Grenzfall als 
Dosierkammer verwendet wird, sondern wsnn im Sinne des Hauptzwecks 
von Einrichtungen der hier beschriebenen Art in erster Linie 
einem Auslaufen oder Nachf lieBen von Fullgut entgegengewirkt 
wird, welches sich in einer mehr oder minder geschlossenen 
Saule von der Behalterof f nung durch die Vorkammer in die 
Vorratskammer erstreckt, hat eine solche hemmende oder ganz- 
lich sperrende Auslauf sperre immer noch den Charakter einer 
Dosierhilfe. 

Im Rahmen der Erfindung kann die Behalterof f nung in einem 
Grenzfall standig of fen sein, wenn dies wahrend der Gebrauchs- 
zeit des Behalters zu keiner wesentlichen Fiillgutverschlech- 
terung fuhrt. Meist wird die Behalterof fnung mit einem 16s- 
baren und zweckmaBigerweise wiederverwendbaren VersehluS , 
z.B. bei Tuben mit einer ublichen Tubenkappe, versehen sein. 
In einem anderen weniger bevorzugten r jedoch auch moglichen 
Grenzfall kann die Behalterof fnung mit einem selbsttatigen 
BehalterverschluB, z.B. einem druckbetatigten Verschlufi fur 
Tuben und elastische Behalter gemafi D^-OS 27 04 164 oder 
einem TubenverschluB gemaB DE-OS 23 41 934 f versehen sein. 
Es gibt eine Vielzahl anderer selbsttatiger Tubenverschltisse. 
Derartige selbsttatige Tubenverschlusse , welche die eigent- 
liche Behalteroffnung bei Nichtgebrauch des Behalters ver- 
schlieBen, sind nicht Gegenstand der Erfindung. 

Gegenstand der Erfindung ist vielmehr die Ausbildung 
und Anordnung der Zwischenwand, welche die mit einer 
Entnahmeof fnung des Behalters versehene Vorkammer 
von einer Vorratskammer unterteilt, 
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in ihrer Funktion als teilweise oder vollige Auslauf sperre. 
Der Entnahmedruck pflanzt sich dabei, meist uber das Fiillgut 
selbst, von der Vorratskammer iiber die Zwischenwand auf das 
in der Vorkammer befindliche Fiillgut fort. 

Insbesondere bei Verwendung eines selbsttatigen Tubenver- 
schlusses/ aber auch sonst, ist es dabei an sich bekannt 
(vgl. z.B. DE-GM 19 24 355 und DE-GM 72 23 144 sowie GB-PS 
724 798) , in der Zwischenwand standig of fene Drosselof fnungen 
vorzusehen. Hierbei besteht jedoch ein Zielkonflikt zwischen 
einem moglichst ^ungehinderten Durchgang von der Vorratskam- 
mer zur Vorkammer bei der Entnahme und einer moglichst 
starken Drosselung wahrend der Zeiten, in denen keine Ent- 
nahme erfolgt. 

Dieser Zielkonflikt tritt nicht mehr auf , wenn die Zwischen- 
wand mit einer Ventileinrichtung f insbesondere einer Einweg- 
ventileinrichtung von Vorratskammer zu Vorkammer, versehen 
ist, welche bei Druckbeauf schlagung auf das Fiillgut in der 
Vorkammer einen hinreichend grofien DurchlaBquerschnitt offnet 
und bei Aufhebung des Entnahmedrucks vorzugsweise ganz oder 
wenigstens doch partiell wieder schlieBt. Die Erfindung be- 
faBt sich mit der Problematik derartiger als Auslauf sperre 
wirkender Zwischenwande mit Ventileinrichtung. Es ist dabei 
nicht ausgeschlossen, daB in der Zwischenwand zusatzlich zur 
Ventileinrichtung noch ein standig freier '6f fnungsquer- 
schnitt verbleibt, um dabei z.B. einen Druckausgleich unter- 
schiedlicher Partialdriicke in Vorratskammer und Vorkammer , 
z.B. unterschiedlicher Losungsmitteldampf driicke, zu er- 
moglichen. Ein derartiger zusatzlicher Of fnungsquerschnitt 
ist dann jedoch zweckmaBig stark drosselnd ausgebildet 
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(DE-GM 82 30 181, Anspruch 10). 

Ventileinrichtungen einer Zwischenwand konnen grundsatzlich 
jeden funktionell in Frage kommenden bekannten Ventilaufbau 
haben. Die Erfindung befaBt sich dabei mit dem Sonderfall, 
daB eine mehr oder minder elastische selbsttatige Riickstell- 
kraft des Ventilorgans vom Spannungszustand eines Membranab- 
schnittes abhangt, der Bestandteil der Zwischenwand ist. Der- 
artige bekannte Konstruktionen zerfallen in zwei Klassen. 
Bei der einen Klasse (US-PS 3 081 006 = DE-AS 12 12 862, 
US-PS 3 179 299 und DE-PS 17 86 644) ist die Zwischenwand 
integraler Bestandteil des Behalterkorpers . Bei der anderen 
Klasse (das schon erwahnte DE-GM 82 30 181 sowie DE-GM 
72 41 840 , US-PS 1 122 868 und FR-PS 1 519 814) ist die Zwi- 
schenwand ein nachtraglich in den Behalterkorper eingebrach- 
tes Einsatz stuck. Die Erfindung befaBt sich vomehmlich, 
jedoch nicht ausschlieBlich, mit der Ausbildung der Zwischen- 
wand als Einsatz stuck. Dieses Einsatz stuck kann mit dem Be- 
halter durch lose Anlage verbunden sein, z.B. unter dem 
Druck des Fiillgutes der Vorratskammer in Anlage an eine 
Behalterschulter. Bevorzugter sind jedoch dauerhaftere 
Verbindungen, z.B. durch Einklemmen unter Vorspannung oder 
gar durch dauerhaf teres Verbinden, etwa mittels eines Klebe- 
mittels. Von besonderem Interesse ist- dabei die Moglichkeit 
der Einklemmung unter Vorspannung, ohne dabei die anderen 
Verbindungsarten ausschliefien zu wollen. 

Es gibt eine Vielzahl von Anordnungen und Formen in Frage kom- 
mender Ventilof f nungen des Membranabschnittes der Zwischen- 
wand. Nach der US-PS 3 179 299 kann der Membranabschnitt 
eine Mehrzahl von kleinen Durchgangsoff nungen aufweisen, 
die sich bei Druck von seiten der Vorratskammer aufweiten, 
wobei die Zwischenwand als Rucksaugsperre fur Luft aus 
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der Vorkammer in die Vorratskammer dient. Es kann der ganze 
Membranabschnitt als Klappenventil dienen (DE-PS 17 86 644). 
Es kann der Membranabschnitt mit einem gesonderten, z.B. 
klappenartigen, Ventilorgan zusammenwirken (US-PS 3 081 006 = 
DE-AS 12 12 862). Insbesondere, jedoch nicht ausschlieBlich, 
richtet sich das Interesse der Erfindung auf sblche Ventil- 
6ffnungen, welche einfach durch Schlitzung des Membranab- 
schnittes gewonnen werden. 

Die bekannten Anordnungen von Ventilschlitzen zerfallen da- 
bei wiederum in zwei Klassen. Bei der ersten Klasse sind 
die Ventilschlitze zentral in der Zwischenwand angeordnet, 
z.B. als Einfachschlitz, Y-Schlitz, Kreuzschlitz, Winkel- 
schlitz oder nur iiber einen kurzen Umf angsbereich unter- 
brochener Kreisschlitz (DE-GM 72 41 840 und 82 30 181 sowie 
FR-PS 1 519 814 und US-PS 1 122 868 f Fig. 1 bis 4). Bei der 
zweiten Klasse sind die Ventilschlitze zentrumsfern nahe 
des Umfangs des Membranabschnittes (im folgenden "peripher" 
genannt) angeordnet, z.B. fast halbkreisf ormig jeweils 
zur Bildung eines Ventillappens (gemSB US-PS 1 122 868, 
Fig. 5) . Die Erfindung befaBt sich vorzugsweise, jedoch 
nicht ausschlieBlich mit dieser zweitgenannten Klasse. 

Nun erweist es sich, daB f insbesondere bei der Massenferti- 
gung mit ihrer hohen Produktionsgeschwindigkeit, einerseits 
solche Einsatzstucke, welche die Zwischenwand mit ihrem Membran- 
abschnitt bilden, und andererseits die Behalter mit erheb- 
lichen Toleranzen vorliegen. 

So 1st die Erfindung unter anderem besonders vorgesehen 
fur Aluminiumtuben, die heutzutage in Produktionsgeschwin- 
digkeiten von 100 bis 180 Tuben pro Minute hergestellt 
werden. Aluminiumtuben werden heutzutage durch FlieBpressen 
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hergestellt, wobei Toleranzen beispielsweise durch VerschleiB 
in den Werkzeugen entstehen. Die den Membranabschnitt aufwei- 
senden Einsatzstiicke werden zweckmaBig aus Kunststoff , vor- 
zugsweise einer gegen Losungsmittel, z.B. von Klebstof f en, 
unempf indlichen Art, wie Polypropylen oder einem anderen 
vergleichbaren Kunststoff, hergestellt. Hierbei kommt es zu 
Herstellungstoleranzen sowohl vom Spritzwerkzeug her wie von 
der Materialseite. Da die Verbindung von Zwischenwand und 
Behalter ganz oder uberwiegend dicht sein soli, kommt es da- 
bei leicht zu unerwiinschten Ruckwirkungen der Verbindungsbe- 
dingungen von Zwischenwand und Behalter auf die Ventiloff- 
nung. So kann ein auf der Zwischenwand ausgebildeter Halte- 
teil, der, beispielsweise klemmend, zur Verbindung mit dem 
Behalter dient, unerwunschte Spannungen auf den mit der Ven- 
tilof fnung oder den VentilSf fnungen versehenen Membranbereich 
ausiiben und so die Ventilf unktion in unerwiinschter Weise be- 
einflussen. Vergleichbares gilt selbst dann, wenn die Zwi- 
schenwand integral mit dem Behalter ausgebildet ist, da 
sich auch dann Toleranzen des Behalters im GroBen uner- 
wunscht auf die moglichst genau einzustellende Ventilof fnung 
im Membranabschnitt der Zwischenwand auswirken konnen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine bei 
Druckentlastung auf das Fiillgut vorzugsweise ganz und jeden- 
falls deutlich wirksame Auslauf sperre der erorterten Art 
zu schaffen, welche in einer fur Massenf ertigung geeigneten 
Weise die Spannungsbedingungen ihrer Ventilof fnung oder 
Ventilof fnungen im Membranabschnitt von den Bedingungen 
der Verbindung der Zwischenwand mit dem Behalter entkoppelt. 
Dabei wird insbesondere angestrebt, den Membranabschnitt 
spannungsfrei so zu halten, daB die Ventilof fnungen im 
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ungespannten Zustand ganz oder jedenfalls optimal geschlossen 
sind. In Ausnahmef alien kann man auch daran denken, fiir die 
Ventilfunktion besonders gewiinschte Spannungsbedingungen in 
den Membranabschnitt einzupragen, wobei dann diese Spannungs- 
bedingungen von den Bedingungen der Verbindung von Zwischen- 
wand und Behalter moglichst unberiihrt sein sollen. 

Diese Aufgabe ist im bekanntgewordenen Stand der Technik nicht 
gestellt oder gelost. ZweckmaBig ausgehend von einer Auslauf - 
sperre gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1 wird diese Auf- 
gabe nach der Erfindung durch die kennzeichnenden Merkmale 
von Anspruch 1 gelost. 

Bei der Auslauf sperre gemaB der Erfindung sorgt die relativ 
zum Membranabschnitt und zweckmaBig auch relativ zum Halte- 
teil der Zwischenwand relativ formsteife Fassung des Membran- 
abschnittes dafur, daB dieser den gewiinschten Spannungszu- 
stand, vorzugsweise die Spannungslosigkeit, unabhangig davon 
aufweist f wie die Bedingungen der Verbindung von Zwischen- 
wand und Behalter sind. An diese Verbindungsbedingungen paBt 
sich der Halteteil an f welcher die Fassung tragt. 

GattungsgemaB ist beispielsweise die Auslauf sperre gemaB 
der FR-PS 1 519 814. Bei dieser ist der Halteteil des Membran- 
abschnittes ein f lacher Ringkonus mit starker abgewinkeltem 
auBeren Ringflansch, wobei sich die beiden Ringzonen des 
Halteteils unter den konischen Schulterbereich einer Tube 
klemmen. Die Klemmspannung pflanzt sich in den scheiben- 
formigen zentralen Membranabschnitt fort und beeinfluBt da- 
mit den Spannungszustand in der zentralen Ventilschlitz- 
zone, da diese nicht § wie bei der Erfindung, relativ form- 
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steif eingefaBt ist. Eine derartige Riickwirkung wird nach der 
Erfindung vermieden. Entsprechendes gilt fur die ebenfalls 
gattungsgemaSen Auslauf sperren gemaB DE-GM 72 41 840 , DE-GM 
82 30 181 sowie US-PS 1 122 868 (gattungsgemaBe 
Auslauf sperren mit als Einsatzteil im Behalter ausgebildeter 
Zwischenwand) sowie gemaB DE-PS 17 86 644, US-PS 3 179 299 
Oder US-PS 3 081 006 = DE-AS 12 12 862 (mit einer mit dem Be- 
halter integralen Zwischenwand) . 

In bestimmten Fallen kann es ausreichen, wenn die Fas sung 
den membranf ormigen Abschnitt der Zwischenwand nicht voll- 
standig umfafit. Vorzugsweise ist die Fassung jedoch ring- 
formig ausgebildet. Mit "ringf ormig" ist dabei in erster 
Linie eine ringsum verlaufende Fassung ohne Beschrankung auf 
eine bestimmte Form angesprochen, in zweiter, bevorzugter, 
Linie eine kreisringf ormige Form. Bewahrt hat sich die 
Ausbildung als Zylinder oder eine andere in Achsrichtung 
der Fassung langgestreckte Form. Hierdurch laBt sich be- 
sonders gut in demselben Material der Zwischenwand, welches 
den mehr Oder minder elastisch-nachgiebigen Membranabschnitt 
bildet, die Formsteif igkeit der Fassung gewahrleisten . ttber- 
haupt ist vorzugsweise vorgesehen, daB alle Elemente der 
Zwischenwand einstuckig aus demselben Material, wie bereits 
dem genannten Polypropylen, gebildet sind. 

Man konnte daran denken f den Membranabschnitt in einem mitt- 
leren Bereich der Lange einer solchen langgestreckten Fassung 
anzubringen, z.B. im Zentrum auf halber Lange. Eine solche 
Anordnung kann bei ger in ger Wands tar ke der Fassung zum Ge- 
wahrleisten einer maximalen Formsteif igkeit mitzlich sein. 
Aus Grunden vereinfachter Massenf ertigung und anderen Griinden 
ist es jedoch bevorzugt r daB der Membranabschnitt an einer 
Stirnseite der langgestreckt ausgebildeten Fassung angeordnet 
ist. Zu den anderen Grunden kann auch die dabei besonders 
giinstige elastische Ausspannung des Membranabschnittes ge- 
rechnet werden, da hier der Membranabschnitt nach Art einer 
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Trommelbespannung aufgespannt ist. Obwohl dabei die Fassung 
iiber langere Zeitraume betrachtet formstabil ist, kann sie 
zugleich noch so viel Elastizitat haben f daB sie die ela- 
stischen Eigenschaf ten des Membranabschnittes mit bestimmt. 

Wenn, wie bei Ausbildung der Zwischenwand als Einsatzstuck 
weit verbreitet, die Zwischenwand an einer Behalterschulter 
angeordnet ist (vgl. z.B. US-PS 1 122 868 oder DE-GM 82 30 181), 
ist zweckmaBig die mit dem Membranabschnitt versehene Stirn- 
seite einer langgestreckt ausgebildeten Fassung der Behalter- 
schulter abgewandt. 

Als Halteteil kann jedes die Fassung tragende und an der 
Zwischenwand ausgebildete Teil dienen, welches in dem von 
der Zwischenwand eingenommenen Behalterinnenquerschnitt auf- 
tretende Toleranzen sowie fur den Fall, daB die Zwischen- 
wand als Einsatzsttick ausgebildet ist, auch Toleranzen des 
Einsatzstuckes ausgleicht. Im Grenzfall kann dabei das Halte- 
teil sogar Element der Fassung sein, sofern diese sowohl 
die Einspannfunktion als auch die Toleranzen ausgleichende 
Haltefunktion zu erfullen in der Lage ist. Im Normalfall 
wird das Halteteil ein gesondertes Element sein. 

Zum Beispiel fur klemmende Ausbildung des Halteteils an einer 
als Einsatzstuck dienenden Zwischenwand ist das Halteteil 
zweckmaBig als Ringkragen ausgebildet. Dieser kann zweck- 
maBig eine Ringscheibe mit einem abgewinkelten Halteflansch 
sein. Fur den bereits erwShnten haufigen Fall, daB dabei 
das Einsatzstuck an einer Behalterschulter abgestiitzt ist 
und diese Behalterschulter nach Art einer Tubenschulter schrag 
ausgebildet ist, ist dann vorzugsweise vorgesehen, daB auch 
die Ringscheibe in Anpassung an die schrage Behalterschulter 
schrag ausgebildet ist. Urn allgemein das Halteteil eng an 
der Behalterschulter anbringen zu konnen, ist zweckmaBig 
ferner vorgesehen, daB der Halteflansch von der betreffenden 
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Behalterschulter fortweist. Wenn man schlieBlich die Elemente 
des Halteteils relativ wandstark ausbilden will, trotzdera 
jedoch eine elastische Anpassung an unter Toleranzen be- 
dingte unterschiedliche Innenquerschnitte des Behalters 
sicherstellen mochte, sieht man zweckmaBig in dem Halteteil 
eine entsprechende elastisch-nachgiebige Ringzone vor. Diese 
kann durch Materialschwachung in einem elastisch-nachgiebigen 
Grundmaterial der Zwischenwand gewonnen sein. Eine bevorzugte 
Ausfiihrungsform ist dabei die r daB die innere Ubergangs- 
flache der Ringscheibe in den Halteflansch unter Bildung 
einer ringformigen geschwachten Zone von radial innen nach 
radial auBen geknickt verlauft. 

Um die gleichmaBigen Spannungsbedingungen des Membranab- 
schnittes nutzbar zu machen, kann an sich die Ventilof fnung 
oder die Mehrzahl von Ventilof fnungen in beliebig bekannter 
Weise ausgebildet und angeordnet sein. Von besonderem Inter- 
esse im Rahmen der Erfindung ist dabei die Anordnung peri- 
pherer Ventilschlitze . Bisher hat man dabei lediglich ein 
Paar sich gegeniiberliegender peripherer Ventilschlitze so 
als Kreisabschnitte mit einer Erstreckung um weniger als 
180° ausgebildet, daB ein kreissegmentf ormiger Lappen um die 
Verbindungslinie der Enden des jeweiligen Kreisabschnitte s 
ausklappen kann. Diese Klappenf unktion macht eine relativ 
dickwandige Ausbildung der radial weiter innen liegenden 
Bereiche des Membranabschnittes erf order lich 7 wenn man nennens 
werte Ruckstellkraf te erzeugen will. Es ist dabei auch als 
nachteilig anzusehen, daB die Scharnierlinie der Klappe im 
an sich eher elastischen radial inneren Bereich des Membran- 
abschnittes liegt. tfberhaupt ist die Dauerbelastbarkeit einer 
derartigen Membranklappe beschrankt. 

Nach der Erfindung ist stattdessen vorzugsweise vorgesehen, 
daB mindestens ein, vorzugsweise mehrere, periphere Ventil- 
schlitz (e) langs der Fassung verlauft bzw. verlaufen. Der 
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Verlauf langs der Fassung stellt sicher, daB der der Fassung 
benachbarte Bereich des jeweiligen Ventilschlitzes mehr oder 
minder ortsfest gehalten 1st, wahrend sich der radial innen 
liegende Rand des Ventilschlitzes unter Materialverf ormung 
der nicht geschlitzten Randzone des Membranabschnittes nach 
Art eines Ventilschiebers etwa in Achsrichtung der Fassung 
verschieben kann. 

Wenn bei dera Membranabschnitt ein Radius definiert werden 
kann, was bei ublichen runden oder ovalen oder ahnlichen Kon- 
figurationen der Fall 1st, verlauf t der jeweilige Ventil- 
schlitz bzw. verlaufen die jeweiligen Ventilschlitze zweck- 
maBig rechtwinklig zum Radius des Membranabschnittes. Daraus 
folgt dann auch fur den erwahnten bevorzugten Fall, bei dem sich 
der jeweilige Ventilschlitz langs der Fassung erstreckt, daB 
auch die Fassung ganz oder im wesentlichen radial verlauf t. 

Hiermit werden nicht nur die Nachteile der bekannten ventil- 
klappenartigen Schlitzkonf igurationen vermieden, sondern auch 
die Nachteile von radialen Ventilschlitzen. Versuche mit 
radial geschlitzten Ventilmembranen aus elastischem Material, 
die randdicht in Tuben vor deren jeweiligem Tubenkonus liegen, 
zeigen namlich, daB solche Ventilmembranen nur relativ unzu- 
reichend ein Dosieren ermoglichen und ein Nachf lieBen unter- 
binden. Der Grund liegt in weniger genugendem Ruckfederungs- 
verhalten solcher Art gestalteter Ventilmembranen, insbesondere 
wenn man die Zwischenwande herstellt als kostengunstige Spritz- 
teile aus einem losungsmittelbestandigen Kunststoff wie z,B. 
aus Polypropylen fiir Klebstoffe. Bei der erwahnten erfindungs- 
gemfifien Konf iguration mit peripherem, rechtwinklig zum Radius 
verlaufendem jeweiligem Ventilschlitz langs der Fassung wird 
demgegenuber das zur exakten Dosierung und zur Unterbindung 
eines Nachf lieBens notwendige auf zubringende Ruckfederungs- 
verhalten durch die Fassung als Trager des Membranabschnittes 
aufgebracht, urn ein schnelles Offnen und SchlieBen der Ventil- 
schlitze sicherzustellen. Im Gegensatz zu radial geschlitzten 
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Membranen, die gleichzeitig auch eine ahnliche Funktion wie 
Ventilklappen ubernehmen, ubernimmt die bis zu ihrer Peripherie 
geschlossene und gegebenenf alls zur Mitte hin verstMrkte Gegen- 
druckmernbran im Rahraen der Erfindung die Funktion eines Ventil- 
schiebers, der exakt bei einem bestimmten Gegendruck die 
Ventilschlitze leicht offnen laBt und diese bei Nachlassen 
des Drucks sofort wieder schlieBen laBt. Dabei tragt die Fas- 
sung dazu bei, daB die Vorgange des SchlieBens und Sffnens 
weitgehend unabhangig sind von einer Vorspannung zwischen 
einem z.B. als Tubeneinsatzhaltekragen ausgebildeten Halte- 
teil und dem Behalter, hier der Tube, Eine solche Vorspannung 
des Halteteils ist bei Ausbildung der Zwischenwand als Tuben- 
einsatz in der Tube fur eine sichere Halterung bei Transport 
und Lagerung erf order lich, ohne daB eine derartige Vorspan- 
nung im allgemeinen im Bereich der Ventilof fnungen, hier der 
speziell geformten und angeordneten Ventilschlitze, erwiinscht 
ist, 

Um einen solchen Tubeneinsatz ohne Beschadigung der Tube in 
diese einzubringen, erfolgt das Einfiihren des Tubeneinsatzes 
zweckmaBig in einer Schraglage zur Tubendurchmesserebene , 
und der Tubeneinsatz wird erst an der Behalterschulter des 
vorderen Tubenkonus eben an die sen dicht fest angedruckt. 

Es ist nicht erf orderlich, daB der Membranabschnitt eine 
Gegendruckmembran konstanter Starke bildet. So kann der Mem- 
branabschnitt jeweils eine gegen den Ventilschlitz aus- 
laufende Versteif ungsrippe bilden, die zweckmaBig radial 
verlauft. Entsprechendes gilt fur mehrere Versteif ungs- 
rippen. Auch kann der Membranabschnitt zu seinem Zentrum hin 
verstarkt ausgebildet sein. Dabei kann man die Verstarkung 
an der Versteif ungsrippe Oder den Versteif ungsrippen aus- 
bilden. Fur die Steuerung der Ventilof fnung (en) ist es dabei 
zweckmaBig, wenn die Versteif ungsrippe bzw. die Versteif ungs- 
rippen und/oder die Verstarkung auf der der Vorratskammer 
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abgewandten Seite ausgebildet ist bzw. sind. 

Urn das Riickfederungsverhalten des Membranabschnittes bzw. 
die Ventilschieberwirkung an dem in der genannten bevor- 
zugten peripheren Anordnung angebrachten Dosierschlitz zu 
verbessern, ist zweckmaBig vorgesehen, die Gegendruckmembrane 
in asymetrischer Lage nur liber ein kurzes Stuck ihres Umfangs 
mit der Einfassung direkt und uber den Rest ihres Umfangs 
mit einer balgformigen Ausformung der Einfassung zu verbinden. 
Dadurch wird erreicht, daB die vom Membranabschnitt gebildete 
Gegendruckmembran bei Druck uber den Tubeninhalt bei ge- 
offneter Tube eine Kippbewegung in Richtung Tubenoffnung 
ausfxihrt, deren Drehachse in das kurze, direkte Verbindungs- 
stuck zwischen Einfassung und Gegendruckmembran fallt. Dadurch 
off net der dort plazierte Dosierschlitz sich leicht r urn sich 
bei Nachlassen des Drucks sofort und richer wieder zu schlieBen. 

Die erwahnte Ventilschieberwirkung tritt bereits in einem merk- 
lichen Umfang auf , wenn der erwahnte bevorzugte periphere 
Ventilschlitz , der zweckmaBig langs der Fassung und radial 
zum Membranabschnitt verlauft, bzw. entsprechende Ventil- 
schlitze noch etwas Abstand zur Fassung hat bzw. haben. Denn 
auch dann bewegen sich die innenliegenden Bereiche des Membran- 
abschnitts ventilschieberartig weiter in Achsrichtung des 
Membranabschnittes als die von der Fassung f estgehaltenen 
peripheren Restabschnitte . Eine optimale Ventilschieber- 
wirkung erhalt man dabei, wenn raehrere derartige periphere 
Schlitze gleichmafiig langs der Fassung verteilt sind. Aber 
selbst bei einem einzelnen Ventilschlitz erhalt man schon eine 
ahnliche Wirkung. 

Diese Wirkung kann man noch verstarken, wenn der AuBenrand 
des betreffenden Ventilschlitzes oder der entsprechenden Ventil- 
schlitze am Innenrand der Fassung angeordnet ist, da dann der 
AuBenrand des betreffenden Ventilschlitzes sich nicht mehr 
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axial gegenuber der Fassung ausbiegt und somit die Ventil- 
schieberwirkung des mit dem Innenrand des betref fenden 
Ventilschlitzes verbundenen Bereichs des Membranabschnittes 
optimal wird. 

Die Of fnungssteuerung des Ventilschlitzes kann dabei noch 
verbessert werden, wenn die Schnittf lache des Ventilschlitzes 
Oder der betreffenden Ventilschlitze schrag zur Achse der 
Fassung verlauft. Der Verf ormungskinematik entspricht es 
dabei am besten, wenn die Schnittf l&che einen Neigungswinkel 
in Richtung Tubeneinsatzmitte besitzt und dabei der jeweilige 
Ventilschlitz an der der Vorkammer zugewandten Seite des 
Membranabschnittes achsferner als an der der Vorratskammer 
zugewandten Seite des Membranabschnittes angeordnet ist. 

Die Erf indung wird im folgenden anhand schematischer Zeich- 
nungen an mehreren Ausf lihrungsbeispielen noch naher erlautert. 
Es zeigen: 
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Fig. 1 einen die Tubenachse enthaltenden Querschnitt durch 
den vorderen Teil einer abgebrochen dargestellten 
Tube mit eingebauter Auslauf sperre; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine Auslauf sperre von vorne, 
insbesondere fur die Anordnung nach Fig. 1; 

Fig. 3a einen in der Schnittfiihrung Fig. 1 entsprechenden 
Querschnitt durch eine abgewandelte Auslauf sperre; 

Fig. 3b eine Draufsicht von vorne auf eine gegentiber Fig. 2 

veranderte Auslauf sperre, insbesondere gemaB Fig. 3a; 

Fig. 4a einen in der Schnittfiihrung Fig. 1 entsprechenden 
Querschnitt durch eine weitere Auslauf sperre; 

Fig. 4b eine Draufsicht von vorne auf eine gegentiber Fig. 2 
und Fig. 3b abgewandelte Auslauf sperre, insbesondere 
rait Grundaufbau gemaB Fig. 4a; 

Fig. 5 einen der Schnittfiihrung von Fig. 1 entsprechenden 
Querschnitt in vergroBertem MaBstab durch eine Aus- 
lauf sperre unter Fortlassung der Ventilof f nung (en) , 
insbesondere gemaB Fig. 3a oder Fig. 4a; 



Fig. 6 in der Schnittfiihrung von Fig. 1 einen Querschnitt 
durch den abgebrochen dargestellten vorderen Teil 
einer Tube mit eingebauter Auslauf sperre in geander- 
ter Ausfiihrungsform; 



Fig. 



7 



einen Teilquerschnitt gemaB Fig. 6 in vergroBertem 
MaBstab der Auslauf sperre mit schraffiert dargestell- 
ter Ruhestellung und im UmriB dargestellter Entnahme- 
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stellung des Mepibranabschnitt.es der Auslauf sperre ; 

Fig. 8 eine Draufsicht von vorne auf die Auslauf sperre gemaB 
Fig. 6 und 7; 

Fig. 9 einen in der Schnittf tihrung Fig. 1 entsprechenden 

Querschnitt durch den abgebrochen dargestellten vorde- 
ren Teil einer Tube mit noch einer anderen Art einer 
eingebauten Auslauf sperre; und 

Fig. 10 den Querschnitt der Auslauf sperre gemaB Fig. 9 in ver- 
groBertem MaBstab. 

Als Behalter ist bei alien Ausf uhrungsbeispielen ohne Beschran- 
kung der Allgemeinheit eine Tube 6, insbesondere Quetschtube, 
dargestellt. Es handelt sich dabei insbesondere urn eine Alu- 
miniumtube. Diese hat einen im ungequetschten Zustand zylindri- 
schen Hauptkorper 14, der aber auch in abgewandelter, nicht 
dargestellter Weise von vornherein abgef lacht ausgebildet sein 
kann. Der Hauptk5rper 14 ist an seinem Ende in bekannter Weise, 
beispielsweise durch einen VerschluBf alz , verschlieBbar , was 
nicht im einzelnen dargestellt ist. An seinem vorderen Ende 
geht der Hauptkorper 14 tiber ein konisches Obergangs stuck 16 
in einen mit der Achse 18 des Hauptkorpers 14 koaxialen Nip- 
pel 20 liber, der sich tullenartig leicht verjungt und an 
seinem vorderen Ende die Entnahmeof fnung 22 des Behalters 
aufweist. Die Entnahmeof fnung 22 kann in nicht dargestellter 
bekannter Weise durch ein eigenes VerschluBorgan verschlieB- 
bar sein, insbesondere durch eine auf den Nippel 20 aufsteck- 
bare oder auf schraubbare VerschluBhulse. Das konische Uber- 
gangsstiick 16 ist auch koaxial mit der Achse 18, die somit 
zugleich die Behalterachse ist, und bildet im vorderen An- 
schluB an den Hauptkorper 1 4 eine diesen bis auf den Obergang 
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in den Nippel 20 vorne abschlieBende Behalterschulter 7 , 
welche mit dem Querschnitt des Hauptkorpers 14 an dessen 
vorderer Stirnseite einen spitzen Winkel von z.B. 27° ein- 
schlieBt. 

Im Bereich dieses stirnseitigen Querschnitts des Hauptkorpers 
14 und damit auch in Anlage am Ansatzpunkt der Behalterschul- 
ter 7 an den HauptkSrper 14 ist eine Zwischenwand 1 in Ge- 
stalt eines aus einem losungsmittelunempf indlichen Material 
wie Polypropylen bestehenden Einsatzteils von hinten her in 
den Hauptkorper bis in Anlage an den Ansatz der Behalter- 
schulter 7 eingeschoben. Die Zwischenwand 1 unterteilt den 
Behalterraum in eine Vorratskammer 24 , welche im wesentli- 
chen dem Innenraum des Hauptkorpers 14 entspricht, und in 
eine Vorkammer 26, die hinten von der Zwischenwand 1 und 
vorne von der Entnahraedf f nung 22 begrenzt ist. 

Urn den die Zwischenwand 1 bildenden Tubeneinsatz ohne Be- 
schadigung der Tube 6 in dieser einzubringen, erfolgt das 
Einfxihren des Tubeneinsatz es in den hinten noch geoffneten 
Hauptkorper 14 in einer Schraglage zur jeweiligen Tuben- 
durchmesserebene. Der Tubeneinsatz wird erst am konischen 
Obergangsstuck 16 eben an den Obergang des Hauptkorpers 14 
in die vom konischen Obergangsstuck 16 gebildete Behalter- 
schulter 7 angedruckt und in der dabei erfolgenden ebenen 
Ausrichtung mit der stirnseitigen Querschnittsf lache des 
Hauptkorpers 14 dichtfest mit der Tube 6 verbunden. 

Die Zwischenwand 1 weist iaindestens eine Ventilof fnung 4 
auf , die sich bei Druckbeauf schlagung der Zwischenwand 1 
von seiten der Vorratskammer offnet und sich bei Druck- 
entlastung selbsttatig wieder schlieBt. Dieser Steuerdruck 



- 19 - 



0128525 



auf die jewel lige Ventilof fnung 4 wird von dem in der Vorrats- 
kammer 24 enthaltenen fluiden Fullgut ausgeiibt, wenn zur Ent- 
nahme des Fiillgutes Quetschdruck von auBen auf den Hauptkorper 
14 ausgeubt wird, Auch dann, wenn der Hauptkorper 14 in zu- 
sammengequetschtem Zustand verbleibt, baut sich der Qffnungs- 
druck auf die Ventilof fnung 4 wieder ab, sobald hinreichende 
Menge an Fullgut durch die jeweilige Ventilof fnung 4 zur 
Entnahme von Fullgut aus der Entnahmeof fnung 22 in die Vor- 
ratskammer 24 ubergetreten ist. Die jeweilige Ventilof fnung 
4 wirkt somit als vorzugsweise ganz oder doch jedenfalls 
merklich sich selbst in die SchlieBstellung ruckstellendes 
Ruck schl ag vent il . 

Bei alien dargestellten Ausf lihrungsf ormen ist dabei die Ventil- 
Gffnung 4 innerhalb eines zentralen elastisch-nachgiebigen 
Membranbereiches 3 der Zwischenwand 1 jeweils als Ventilschlitz 
ausgebildet. Bei relativ weichem Membranabschnitt 3 kann der 
Schlitz relativ kurz, bei relativ hartem Membranabschnitt 3 
soil er etwas langer sein. Die Schlitzlange hangt auch davon 
ab f ob das fluide Fullgut diinn- oder dickflussig ist. Bei 
wie Wasser dannf lussigem Fullgut kommt man mit Schlitz langen 
von 2 bis 3 mm aus; bei dickf liissigerem Fullgut werden zweck- 
maBig langere Ventilschlitze gewahlt. Wie noch weiter dar- 
gelegt wird / soil dabei die Schlitz fuhrung und sonstige 
Schlitzanordnung so gewahlt werden, daB ein klappenartiges 
Offnen eines Randbereiches des Ventilschlitzes , oder beider 
Randber eiche , moglichst vermieden wird. Aus ahnlichen Ober- 
legungen sollte auch allgemein die Lange des Ventilschlitzes 
nicht zu groB werden. Wenn man dann_ z^B ^ den--Ventilschlii^zL^__- 
langs einer stark gekrummten oder langen schwacher ge- 
kriimmten Kurve verlaufen la3t, ist eine Klappen- 
funktion des den inneren Schlitzrand bildenden Membran- 
bereiches praktisch kaum zu vermeiden. Diese Uberlegungen 
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beztiglich bevorzugter Ventilschlitze schlieBen jedoch nicht aus f 
daB die Zwischenwand auch mit anderen bekannten Ausbildungen 
einer Ventiloffnung, oder mehreren derselben, versehen ist. 

Die gesamte Zwischenwand 1 ist zweckmaBig aus demselben Kunst- 
stoff einstuckig hergestellt. Einzelne radial aufeinander fol- 
gende Abschnitte weisen dabei so unterschiedliche Material- 
starken und/ oder Formgebungen auf , daB sie in unterschiedli- 
chem MaBe elastisch-nachgiebig sind. 

Die radial innerste Zone bildet dabei der Membranabschnitt 3, 
der wenigstens im wesentlichen und moglichst ganz spannungslos 
von einer ihn am auBeren Umfang umgebenden Fassung 2 aufge- 
spannt ist. Der auBere Umfang des Membranabschnittes 3 ist 
dabei zweckmaBig kreisformig/ kann aber auch, z.B. bei abge- 
flachten Hauptkorpem 14 r eine andere UmriBlinie bilden, z.B. 
mit Abf lachung wie der Hauptkorper oder auch in anderer Ge- 
stalt als der Hauptkorper nach durch die Aufspannung bestimm- 
ten tfberlegungen. Im Grenzfall braucht die Einfassung auch 
nicht ganzlich um den Membranabschnitt herum zu verlaufen. 

Im Falle aller Ausfiihrungsbeispiele ist die Fassung 2 als 
mit der Achse 18 koaxialer Zylinder gebildet, an dessen der 
Vorratskammer 24 zugewandten Stirnseite der Membranabschnitt 
3 aufgespannt ist. Wie man an den Darstellungen und insbe- 
sondere an Fig. 5 erkennt, braucht dabei die Wandstarke des 
Zylinders 2 gar nicht groBer als die des Membranabschnittes 3 
zu sein, da die Zylinderform der Fassung zusatzliche Form- 
&t&±*£^ ^erleilve. — . _ — . . . — 

Das dem Membranabschnitt 3 abgewandte vordere Stirnende des 
Zylinders 2 ragt bis in die stirnseitige vordere Querschnitts- 
flache des Hauptkc3rpers 14. Von dort erstreckt sich radial 
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nach auBen ein als Halteteil dienender Ringkragen 5. Dieser 
Ringkragen 5 ist so weit in radialer Richtung elastisch-nach- 
giebig, daB er auch bei Toleranzen des vom Halteteil einge- 
nommenen Innenquerschnittsbereich der Tube 6 sich stets ela- 
stisch-nachgiebig an die Behalterinnenwand, hier des Haupt- 
kQrpers 14, andrucken kann. Zugleich vermag diese elastische 
Nachgiebigkeit in radialer Richtung auch Durchmessertoleranzen 
des die Zwischenwand 1 bildenden Einsatzkorpers selbst auszu- 
gleichen. Die Abdichtung erfolgt daher auch bei relativ gro- 
Ben Toleranzen stets unter hinreichend abdichtendem Reibungs- 
fluB zwischen Halteteil und Behalterinnenwand. 

Der Zylinder 2 hat zweckmaBig einen AuBendurchmesser , der etwa 
Dreiviertel des Durchmessers des Hauptkorpers 14 ausmacht. 
Die restliche radiale Erstreckung der Zwischenwand wird von 
dem Halteteil 5 eingenommen. Wie mehr im einzelnen aus Fig. 5 
hervorgeht, ist zweckmaBig auch die axiale Lange des Zylinders 
2 etwa gleich der radialen Erstreckung des Halteteils 5. Der 
jeweilige Ventilschlitz 4 verlauft bei alien dargestellten 
Ausfiihrungsformen als mit der Achse 18 koaxialer Kreisbogen 
parallel zur Mantelflache des Zylinders 2 im Nachbarschafts- 
bereich von dessen Innenflache. Dadurch verlauft auch jeder 
dargestellte Ventilschlitz 4 streng senkrecht zu den Radien r 
des jeweiligen Membranabschnitts 3 bzw. der ganzen Zwischen- 
wand 1 . 

Diese Anordnung des jeweiligen Ventilschlitzes 4 hat zur Folge, 
daB bei Druckbeauf schlagung der Zwischenwand 1 von seiten der 
Vorratskammer 24 aus der Rand des Ventilschlitzes 4 auf seiten 
der Fassung 2 relativ zu dieser ganz oder im wesentlichen orts- 
fest stehen bleibt, wahrend der mit dem zentralen Bereich des 



- 22 - 



0128525 



Membranabschnittes 2 verbundene Rand des Ventilschlitzes 
sich ventilschiebeartig etwas langs der Achse 18 verschiebt, 
und zwar unter elastisch-nachgiebiger Verformung der Um- 
fangszone des Membranabschnittes in Verlangerung des jewei- 
ligen Ventilschlitzes. Wegen der nur geringen Kriimmung des 
jeweiligen Ventilschlitzes 4 und auch nur dessen relativ 
geringer Lange kann es dabei nicht zu einer nennenswerten 
Ausklappung des radial inneren Randbereichs des Ventilschlit- 
zes um die Sehne kommen, welche die beiden Enden des jewei- 
ligen Ventilschlitzes miteinander verbindet. Es versteht sich 
daB man in nicht dargestellter Abwandlung ahnliche Effekte 
beispielsweise auch dann erzielen kann, wenn ein kurzer Ven- 
tilschlitz gerade ausgebildet ist und dabei rechtwinklig auf 
dem seine Lange halbierenden Mittelradius des Membranab- 
schnittes stent . Weitere aquivalente Kon figuration en sind 
denkbar, beispielsweise mit geradem Ventilschlitz und in 
dessen Bereich paralleler gerader Ausbildung der Fassung 2. 

Der den Halteteil bildende Ringkragen 5 weist allgemein eine 
Ringscheibe 28 auf, die von der der Vorkammer 26 zugewandten 
Stirnseite des Zylinders 2 ausgeht und an ihrem radialen 
AuBenrand in einen sich langs des Zylinders 2 riickerstrecken- 
den Halteflansch 30 ubergeht. 

Wahrend die bisher erorterten Merkmale alien dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen gemeinsam sind, unterscheiden sich 
diese in folgendem: 

Mit Ausnahme der Ausfiihrungsbeispiele gemaB den Fig. 6 bis 8 
verlauft der Membranabschnitt 3 bei alien anderen Ausfuh- 
rungsbeispielen so, daB seine der Vorratskammer 24 zugewand- 
te Stirnflache im unbelasteten Zustand eben in der hinteren 
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Stirnflache des Zylinders 2 verlauft. Wie die Ausfuhrungsbei- 
spiele der Fig. 1 , 9 und 10 zeigen, kann dabei auch die der 
Vorkammer 26 zugewandte Stirnflache des Membranabschnitts 3 
eben und parallel zur anderen Stirnflache verlaufen, so daB 
der Membranabschnitt 3 eine Flachmembran konstanter Dicke 
bildet. Wie die Fig. 3a, 4a und 5 zeigen, kann aber auch die 
der Vorkammer 26 zugewandte Stirnseite des Membranabschnitts 
3 zu dessen Zentrum hin verstarkt ausgebildet sein. Bei den 
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen verlauft dabei die Ver- 
stSrkungskontur langs eines flachen Konus, welcher den zen- 
tralen Punkt des Membranabschnittes 3 im Verhaltnis zu dessen 
Randabschnitt urn etwa das Zwei- bis Dreifache, vorzugsweise 
etwa 1,5-fache, verstarkt. Diese Verstarkung kann dabei ent- 
weder gemaB Fig. 3a winkel invariant oder gemaB den Fig. 4a 
und 4b nur an einer oder mehreren Verstarkungs- oder Ver- 
steifungsrippe(n) 8 ausgebildet sein. Im Falle der Anordnung 
einer solchen Rippe 8 ist es zweckmaBig, daB diese sich von 
der Achse 18 aus zum jeweiligen Ventilschlitz 4 hin er- 
streckt und dabei symmetrisch zu dessen Mittelradius ange- 
ordnet ist. Bei zwei diametral gegenuberliegenden Ventil- 
schlitzen 4 gemaB Fig. 4b bilden dann die beiden Rippen 8 
eine gemeinsame langs eines Durchmessers des Membranabschnit- 
tes 3 verlaufende Rippe. 

Die Verstarkung kann dabei bereits an der Innenflache des 
Zylinders 2 beginnen, wie dies die Fig. 3a und 4a zeigen; 
sie kann aber auch erst radial weiter innen beginnen, und 
zwar u.U. erst mit etwas radialem Absrand radial weiter 
innen als der jeweilige Ventilschlitz 4, wie dies die in 
Fig. 4b dargestellte Modifikation zeigt. ZweckmaBig ist 
dabei die Vermeidung scharf er Kanten oder Ecken im Begren- 
zungsbereich der Rippen, so daB eine langs des Radius lang- 
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gestreckte oval begrenzte Rippenausbildung gemaB Fig. 4b 
zweckmaBig ist. 

Es ist moglich, daB nur ein einziger Ventilschlitz 4 vorge- 
sehen ist, wie dies die Ausfiihrungsform gemaB Fig. 6 bis 8 
an einer noch zu erorternden weiteren Besonderheit ohne Be- 
schrankung der Allgemeinheit zeigt. Es konnen aber auch zwei 
(Fig. 4b) , drei (Fig. 3b) oder vier (Fig. 2) Ventilschlitze 4 
vorgesehen sein, die zweckmaBig gemaB den genannten Aus- 
fuhrungsbeispielen in gleichmaBigen Abstanden iiber den Umfang 
des Membranabschnittes 3 verteilt sind. Auch eine groBere 
Anzahl von Ventilschlitzen ist moglich; je mehr Ventilschlitze 
angeordnet sind, urn so koaxialer mit der Achse 18 bewegt sich 
der zentrale Bereich des Membranabschnitts 3, welcher den 
jeweiligen Innenrand der Ventilschlitze 4 bildet, bei Druck- 
beauf schlagung von seiten der Vorratskammer 24 her nach Art 
eines Ventilschiebers relativ zu dem jeweiligen radial auBeren 
Rand des Ventilschlitzes. Andererseits hangt die Zahl der 
zweckmaBig zu verwendenden Ventilschlitze 4 von dem MaB der 
gewiinschten Rtickstellkraf t ab, welche in dem zu den Ventil- 
schlitzen 4 komplementaren Umf angsbereich des Membranab- 
schnitts von des sen Material ausgetibt wird. 

Bei den Ausf uhrungsformen der Fig. 1 bis 8 hat der jeweilige 
Ventilschlitz 4 noch einen geringen radialen Abstand relativ 
zur Innenflache des Zylinders 2. Dieser Abstand ist klein, 
vorzugsweise sehr klein, im Vernal tnis zum Radius des Mem- 
branabschnitts 3. Wie dargestellt, kann dabei dieser Abstand 
etwa urn eine GroBenordnung kleiner a Is der Radius des Mem- 
branabschnittes 3 sein. realistische Werte sind das etwa 
0,1- bis 0,2-fache, beispielsweise, wie dargestellt, das 
0,15-fache. Vorzugsweise fallt jedoch gemaB Fig. 9 und 10 
der Ventilschlitz 4 sogar ganz oder im wesentlichen mit 
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der Innenflache des Zy Under s 2 zusammen. Dies ist in den 
Fig. 9 und 1 0 an Ausf uhrungsbei spiel en etwa gemaB Fig. 2 oder 
Fig. 4b illustriert, bei denen jeweils ein Paar von Ventil- 
schlitzen 4 sich diametral gegeniiberliegt . Zusatzlich ist 
noch die besonders vorteilhafte Besonderheit gezeigt/ daB 
die Schnittf lachen 10 der Ventilschlitze 4 einen geraden 
Neigungswinkel B zeigen, derart, daB die Schnittf lache 10 
an ihrera der Vorkammer 26 zugewandten Ende mit dem Innenrand 
bzw. der inneren Mantelflache des Zylinders 2 zusammenf allt 
und sich in Richtung zur Vorratskammer 24 hin konisch auf 
die Achse 18 zu erstreckt. Dies ist in den Fig. 9 und 10 an- 
hand eines Membranabschnittes 3 konstanter Dicke ohne Be- 
schrankung der Allgemeinheit dargestellt, so daB eine ent- 
sprechende Konf iguration auch mit verstarkten Membranab- 
schnitten, etwa solchen der Fig. 3a und 4a sowie 4b , oder 
anderen, kombiniert sein kann. Es versteht sich auch, daB 
diese schrage Schlitzf iihrung nicht auf diametral gegenuber- 
liegende Ventilschlitze 4 beschrankt ist. 

In Fig. 10 ist der Neigungswinkel B relativ zur Innenflache 
des Zylinders 2 gemessen. Verlangert man die Schnittf lache 10 
in Richtung zur Vorratskammer so weit, daB ein Schnitt mit 
der Achse 18 erfolgt, so ist dort der Schnittwinkel 9 0° -B . 
B selbst ist ein spitzer Winkel von zweckmaBig mehr als 10° 
und weniger als 40°, vorzugsweise etwa 30°. 

Statt den Membranab schnitt 3 in der der Vorratskammer 24 
zugewandten Stirnseite des Zylinders 2 anzuordnen, braucht 
der zweckm^Big als flache Zylinderscheibe ausgebildete Zen- 
tralabschnitt 3 mit der der Vorratskammer zugewandten Stirn- 
seite des Zylinders 2 nur urn einen kurzen Umf angsbereich zu 
beiden Seiten eines einzigen Ventilschlitzes 4 mit dem Zy- 
linder direkt zusammenzuhangen und uber den Rest seines 
Umfangs mit dem zur Vorratskammer 24 weisenden Ende des 
Zylinders 2 uber eine balgformige Ausformung 12 verbunden 
zu sein. Ein kurzes direktes Verbindungsstiick 32 zwischen 
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dem Membranabschnitt 3 und dem Zylinder dient dabei als Schar- 
nier, um das der selbst im ganzen klappenartige Membranab- 
schnitt unter elastischer Verformung der in Richtung zur 
Vorkammer 26 ausgestiilpten balgformigen Ausformung klapp- 
bar ist. In der nicht mit Druck beauf schlagten Normal stellung 
befindet sich dann der Membranabschnitt in der in Fig. 6 und 
Fig. 7 ausgezogen und schraffiert gezeigten Stellung, wahrend 
er bei Druckbeauf schlagung von seiten der Vorratskammer 24 her 
unter 5ffnung des Ventilschlitzes 4 in die in Fig. 7 als 
Phantomzeichnung dargestellte Lage klappbar ist, in der die 
der Vorratskammer 24 zugewandte Seite des Membranabschnittes 3 
bis in die der Vorratskammer 24 zugewandte stirnseitige 
Querschnittsf lache des Zylinders 2 klappbar ist. Es ist da- 
bei nicht erforderlich, daB diese als Phantomzeichnung dar- 
gestellte Stellung unbedingt erreicht wird? wesentlich ist 
die durch eine entsprechende Kippbewegung erfolgende Auf- 
spreizung des Ventilschlitzes 4 ohne Wegklappen eines Ventil- 
schlitzrandes. Da in der balgformigen Ausformung 12 eine 
relativ groBe Ruckstellkraf t gespeichert werden kann, sorgt 
dies zugleich fur ein sicheres SchlieBen des Ventilschlit- 
zes 4 nach Druckent la stung. Hierdurch wird ein besonders 
gutes Ruckf ederungsvermogen der als selbsttatiges Riickschlag- 
ventil wirkenden Ventilanordnung erreicht. Es versteht sich, 
daB dabei auch manche Abwandlungen der beschriebenen Aus- 
fuhrungsform moglich sind, wie beispielsweise anderer Um- 
riB oder andere Profilierung des Membranabschnittes 3 oder 
auch die Anordnung mehrerer Ventilof f nungen im Scharnier- 
bereich. 

Auch bei dieser Ausf iihrungsf orm gemaB den Fig. 6 bis 8 er- 
folgt die (3f fnungsbewegung des Ventilschlitzes 4 eher nach 
Art eines Ventilschiebers als im Sinne einer solchen Klap- 
penbewegung, bei der ein Rand des Ventilschlitzes seiner- 
seits urn eine Kippachse innerhalb der von dem Membranab- 
schnitt 3 gebildeten Gegendruckmembran aufklappt. 
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Das Halteteil 5 weist bei alien dargestellten Ausftihrungsf ormen 
mit Ausnahme der von Fig. 5 eine Ringscheibe 28 auf , die in der 
der Vorkamraer 26 zugewandten stirnseitigen Querschnittsf lache 
des Zylinder s 2 und damit eben verlauft. Der sich von der 
Schulter 6 weg erstreckende Halteflansch 30, der mit seiner 
SuBeren Mantelf lache an der Innenf lache des Hauptkorpers 14 
reibschliissig anliegt, hat etwa die halbe axiale Lange wie 
der Zylinder 2, mindestens eine solche Lange, die eine zuver- 
lassige Halterung und Dichtung ergibt. Der Halteflansch 30 
kann dabei ungefahr dreieckigen spitzen (Fig. 7, 9 und 10) 
Oder stumpf en (Fig. 1 , 3a und 4a) Querschnitt haben f wobei 
die Basis des Dreiecks dem Zylinder 2 zugewandt ist, eine 
Dreieckseite an der Innenwand des Behalters anliegt und die 
andere Dreieckseite mit der der Schulter 7 zugewandten Seite 
der Ringscheibe 28 zusammenf allt . 

Eine andere Ausbildung des Halteteils 5 zeigt Fig. 5. Bei 
dieser Ausfuhrungsform ist die der Behalterschulter 7 zuge- 
wandte Seite der Ringscheibe unter dem Winkel a abgeschragt, 
so daB die ganze Seite des die Zwischenwand 1 bildenden Ein- 
satzteils zur satten Anlage an der entsprechend geneigten 
Behalterschulter 7 kommen kann. Da die der Vorratskammer 24 
zugewandte Seite der Ringscheibe 28 weiterhin radial ver- 
lauft, ergibt sich an der Ansatzstelle des Haltef lansches 30 
eine Ringzone 34 schmalster Starke, von der aus der wiederum 
spitz dreieckformig gebildete Halteflansch 30 ausgeht. 
Hierdurch kann man besonders gut die toleranzenausgleichende 
Elastizitat des Halteteils 5 unter gleichzeitiger sicherer 
Anlage des Einsatzteils an der Behalterschulter gewinnen. 

In Fig. 5 sind einige charakteristische MaBe eines solchen 
die Zwischenwand 1 bildenden Einsatzteils angegeben: 



- 28 - 



0128525 



- Innendurchmesser d^ des Zylinders 2 = 19,5 mm; 

- AuBendurchmesser d 2 des Zylinders 2 = 20 r 5 mm; 

- Durchmesser d3 der Ringzone 34 = 22 F 0 mm; 

- AuBendurchmesser d^ der Ringscheibe 28 = 24,5 mm; 

- AuBendurchmesser d^ der zur Vorratskammer 24 weisenden 
Kante des Haltef lansches 30 = 24,8*^' 1 mm; 

- Starke h 1 des Membranabschnittes 3 in seinera schwachsten 
Bereich = 0,4 mm; 

- Starke h 2 des Membranabschnittes 3 in seinem starksten 
Bereich - 1,0 mm; 

- Hone h 3 der mit der Innenflache des Hauptkorpers 1 4 in 
reibschltissigem Eingriff stehenden auBeren Mantelflache 
des Haltef lansches 30 = 3,0 mm; 

- Hohe h 4 des Zylinders 2 zwischen seinen beiden Stirn- 
flachen = 4,7 mm; 

- Schragungswinkel a der der Behalterschulter 7 zugewandten 
Seite der Ringscheibe 28 entsprechend der Schragung der 
Behalterschulter 7 selbst = 27°. 

Der in Fig. 5 dargestellte Einsatzteil ist das noch nicht ge- 
schlitzte Rohteil, zweckmaBig aus We ich-Poly propyl en. An den 
leicht unterschiedlichen MaBen d 4 und d 5 in Verbindung mit 
der elastisch-nachgiebigen Materialeigenschaf t erkennt man 
den toleranzausgleichenden Effekt des Halteteils 5 ohne Be- 
eintrachtigung der konstant vorgegebenen Einspannbedingungen 
des Membranabschnittes 3 in der vom Zylinder 2 gebildeten 
Fassung. 

Man erkennt ferner, daB die innere tfbergangsf lache der Ring- 
scheibe 28 in den Haltef lansch 30 unter Bildung der ringfor- 
migen geschwachten Zone 3 4 auf der der Vorratskammer 24 zu- 
gewandten Seite von radial innen nach radial auBen geknickt 
verlauft. Der Halteflansch erstreckt sich hierbei bis in die 
der Vorratskammer 24 zugewandte Ebene des Membranabschnitts 3 
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Aus der gegebenen Darstellung der verschiedenen Ausfiihrungs- 
formen ergibt sich, da8 die verschiedenen Merkmale im Rahmen 
des Moglichen frei kombinierbar sind. Einzelne spezielle Zu- 
ordnungen ergeben sich aus der Figurenbenennung. 
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Patentanspriiche 



1. Auslaufsperre fur Behalter (6) , insbesondere fur 

Tuben, rait einer den Behalterraum unterteilenden Zwischen- 
wand (1), die eine mit einer Entnahmeof f nung (22) des Behal- 
ters (6) kcmmunizierende Vorkammer (26) von einer Vorrats- 
kammer (24) abteilt, in der das Fullgut abwechselnd zur Ent- 
nahme druckbelastbar und danach wieder druckentlastbar 
ist , 

wobei die Zwischenwand einen Membranabschnitt (3) mit minde- 
stens einer Ventilof fnung (4) bildet, die sich bei Druckbe- 
auf schlagung des Membranabschnitts von seiten der Vorrats- 
kammer gegen eine von der Membranspannung ausgetibte Ruck- 
stellkraft offnet und sich bei Druckentlastung unter der 
Rucks t el Ikraft selbsttatig wieder schliefit, 
und wobei die Zwischenwand einen Halteteil (5) bildet, der 
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unter Ausgleich von Toleranzen mit dem Behalter verbunden Oder 
verbindbar ist, 

dadurch gekennzeichnet , daB die Zwischen- 
wand (1) eine relativ formstabile Fassung (2) ihres Membran- 
abschnitts (3) bildet, welche den Membranabschnitt (3) weit- 
gehend unabhSngig vom Verbindungszustand von Halteteil (5) 
und Beh&lter (6) aufspannt und vom Halteteil (5) getragen ist. 

2. Auslauf sperre nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,. 
daB die Fassung (2) ringformig ausgebildet ist. 

3. Auslauf sperre nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. 
daB die Fassung als Zylinder (2) ausgebildet ist* 

4. Auslauf sperre nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Membranabschnitt (3) an einer Stirn- 
seite der langgestreckt ausgebildeten Fassung (2) angeordnet 
ist. 

5. Auslauf sperre nach Anspruch 4 mit Anordnung der Zwi- 
schenwand (1) an einer Behalterschulter (7), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mit dem Membranabschnitt (3) versehene Stirn- 
seite der Fassung (2) der Behalterschulter (7) abgewandt ist. 

6. Auslauf sperre nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Halteteil (5) als Ringkragen 
ausgebildet ist. 

7. Auslauf sperre nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Ringkragen (5) eine Rings cheibe (28) mit einem 
abgewinkelten Halteflansch (30) aufweist. 

8. Auslauf sperre nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die der Vorkammer (26) zugewandte Flache der Ring- 
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scheibe (28} in Anpassung an eine schrage Beha Iters chulter (7) 
schrag ausgebildet ist. 

9- Auslaufsperre nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 

kennzeichnet, daB der Haltef lansch (3 0) von einer Behalter- 
schulter (7) fort weist. 

10, Auslaufsperre nach einem der Anspruche 7 bis 9, da- 

durch gekennzeichnet, daB die innere Ubergangsf lache der Ring- 
scheibe (28) in den Haltef lansch (30) unter Bildung einer ring- 
formigen geschwachten Zone (34) von radial innen nach radial 
auBen geknickt verlauft. 

11- Auslaufsperre nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 

durch gekennzeichnet, daB mindestens ein, vorzugsweise raehrere, 
periphere(r) Ventilschlitz (e) (4) langs der Fassung (2) ver- 
lauft bzw. verlaufen. 

12. Auslaufsperre nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB der jeweilige Ventilschlitz (4) rechtwinklig zum Radius (r) 
des Membranabschnittes (3) verlauft. 

13. Auslaufsperre nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Membranabschnitt (3) jeweils eine gegen den Ventil- 
schlitz (4) auslaufende Versteif ungsrippe (8) bildet. 

14. Auslaufsperre nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Versteif ungsrippe (n) (8) radial verlauft bzw. verlaufen. 

15. Auslaufsperre nach einem der Anspruche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Membranabschnitt (3) zu seinem 
Zentrum hin verstarkt ausgebildet ist. 

16. Auslaufsperre nach den Anspr lichen 14 und 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verstarkung durch mindestens eine Ver- 
steif ungsrippe (8) gebildet ist. 
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17. Auslauf sperre nach einem der Anspriiche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Versteifungsrippe (n) (8) und/ 
Oder die Verstarkung auf der der Vorratskammer abgewandten 
Seite des Membranabschnittes (3) ausgebildet ist bzw. sind. 

18. Auslauf sperre nach Anspruch 11 und gegebenenf alls 
mindestens einem weiteren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Membranabschnitt (3) nur langs 
eines relativ kurzen Umf angsabschnitts direkt mit der Fas sung 
(2) und ttber den tibrigen Umfang mit einer balgformigen An- 
formung der Fassung verbunden ist und daB der Ventilschlitz (4) 
Oder mehrere Ventilschlitze nur in dem Bereich direkter Ver- 
bindung des Membranabschnitts (3) mit der Fassung (2) ange- 
ordnet ist bzw. sind. 

19. Auslauf sperre nach Anspruch 11 und gegebenenf alls min- 
destens einem weiteren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der AuBenrand des Ventilschlitz es oder der 
Ventilschlitze (4) am Innenrand (9) der Fassung (2) angeordnet 
ist. 

20. Auslauf sperre nach Anspruch 11 und gegebenenf alls min- 
destens einem weiteren der vorhergehenden Anspriiche dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schnittf lache (10) des Ventilschlitzes 
Oder der Ventilschlitze (4) schrag (Neigungswinkel 90°-B) zur 
Achse (18) der Fassung (2) verlauft. 

21. Auslauf sperre nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB der jeweilige Ventilschlitz (4) an der der Vorkammer 
(26) zugewandten Seite des Membranabschnittes (3) achsferner 
als an der der Vorratskammer (26) zugewandten Seite des Mem- 
branabschnittes (3) angeordnet ist. 
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22. Anwendung einer Auslauf sperre nach einem der Anspruche 
1 bis 21 fur Klebstof fbehalter. 

23. Anwendung einer Auslauf sperre nach einem der Anspruche 
1 bis 21 fur Shampoonbehalter. 

24. Anwendung einer Auslauf sperre nach einem der Anspruche 
1 bis 21 fur Zahncremebehalter . 
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FIG. 9 
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